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Hicer spicegelt

sich Know-how

Seltenes Konnen, auf den Weg gebracht durch
einen aktuell gehaltenen Maschinenpark.
Schinko hat alles, was es fiir hochwertige
Metalloberflachen braucht.

VORWORT
GERHARD LENGAUER

Liebe Kund*innen,
Freund*innen,

Partner*innen und
Mitarbeiter*innen,

es gibt Neues aus unseren Werkshallen zu berich-
ten. Wir haben durch die Inbetriebnahme einer
eigenen Reinraumzelle neue Voraussetzungen
geschaffen. Damit steigern wir abermals unsere
Kompetenz und Ausstattung hinsichtlich Ober-
flachenqualitdt. Was Sie diesbeziiglich von uns
erwarten kdnnen, verrat lhnen unsere Titelge-
schichte. Auf der darauf folgenden Doppelseite
geht’s wiederum bei der neuen Reinraumzelle ins
Detail. Sie erfahren dabei, welche weitreichenden
Effekte sich damit erzielen lassen. Auf Effekte
hoffen wir auch durch unsere Lehrlingskampagne
sowie durch neue Initiativen bei der Suche nach
Fachkréaften. Dazu geben wir auf der Doppelseite
06 und 07 Einblicke. Neue technische Maglich-
keiten ziehen schlieRlich neue Auftrédge nach sich
— und ein Team, das personell bestens aufgestellt
ist. Aukerdem prasentieren wir einen Riickblick
auf 30 Jahre Schinko. Wir nehmen unser Firmen-
jubildum zum Anlass, ein paar pragende Momente
unserer Geschichte vorzustellen.

Eine anregende Lektiire wiinscht Ihnen
Gerhard Lengauer

lung — das ist bei Schinko immanent. Dank

speziellem Know-how und mustergtiltig
angewandter Techniken gehéren perfekte Ober-
flachen zu den Kernkompetenzen. Sukzessive wurde
— und wird weiterhin — an der Erh6hung der Qualitat
gearbeitet. Technische Entwicklungen sowie stei-
gende Anforderungen in anspruchsvollen Branchen
setzen voraus, als Hersteller hochwertiger Gehduse
und Verkleidungen immer auf der Héhe der Zeit zu
bleiben. Hinsichtlich der maschinellen Ausstattung,
aber auch beim Spezialwissen. Darauf legt Schinko
grokten Wert.

VI‘ iefgang beim Thema Oberflachenbehand-

1A BEl PULVERBESCHICHTEN UND
GLASPERLSTRAHLEN

Seit 1999 setzt das Unternehmen auf Pulverbe-
schichtung und seit 2007 auf Nano-Hightech — ob
des unschlagbaren Vorteils der hheren Schlagfes-
tigkeit und eines dauerhaft besseren Korrosions-
schutzes. Von Kostenvorteilen gegentber dem Lackie-
ren erst gar nicht zu reden. Die weitere Bearbeitung
gelingt damit besser. Derart beschichtete Bleche
lassen sich problemlos zuschneiden und abkanten.
Auch das Glasperlstrahlen z&hlt langst zum Reper-
toire bei Schinko. Die daflir nétige Anlage gibt es
seit 2014. Das ermd&glicht zum einen edle mattierte
Metalloberflachen. Zum anderen werden dadurch
samtliche bei der Produktion von Edelstahlbauteilen,
Verkleidungen und Einhausungen verursachte
Verunreinigungen wieder porentief entfernt — und
die Oberflache durch das Bestrah-
len wunschgemaf verdichtet und

leiterindustrie von Belang. Sie sind mit strengen
Spezialnormen und niedrigen Grenzwerten kon-
frontiert. Entsprechend hoch sind kund*innenseitig
die Anforderungen an einen Produktionspartner wie
Schinko.

SCHLEIFEN, ELOXIEREN, ENTGRATEN ...
Diesbeziiglich wird in Neumarkt Vorzeigearbeit
geleistet. Das liegt auch daran, dass Schinko seine
Fachkréfte in diesem Bereich seit Jahrzehnten
selbst ausbildet. Oberflachentechniker*in heilt

der Lehrberuf. Bei Schinko liegt der Schwerpunkt
auf dem Handling der Nano-Hightech-Pulverbe-
schichtungsanlage. Aber auch weitere maschinen-
unterstlitzte Fertigkeiten gehdren zum Repertoire.
Richten, Schleifen, Entgraten, Biirsten, das Polieren
von Spiegelblech ... kurzum alles, was Schinko zu
einem Spezialisten der Oberflachenbehandlung von
Metallteilen macht.

Zur Hohe der Zeit gehdrt auch die jiingste Erweite-
rung. Seit September dieses Jahres verfligt Schinko
nunmehr lber eine eigene Reinraumzelle — ndtig
geworden, um bei den Anforderungen in heiklen
Branchen nicht nur Schritt zu halten, sondern Takt-
geber zu bleiben.

stabiler. Diese Qualitatskriterien
sind besonders flir Kund*innen
aus dem Bereich der Medizin- und
Lebensmitteltechnik und der Halb-

,Durch die Investition in einen
Reinraum erhéhen wir erneut
unser Leistungsspektrum im

hochqualitativen Segment.”

Gerhard Lengauer, GF

\ .

ANWENDUNGEN DER REINRAUMZELLE

ANALYSEGERAT FUR DEN LABORBEREICH -
FORM UND FUNKTION IN HARMONIE

Mobiles Analysegerét fiir Labors und Priifinstitute zum Einfrieren und zur
Analyse von Materialproben. Rahmenbauweise aus Formrohren und Profilen
fur die Aufnahme der inneren Systembauteile und der dueren Verkleidung.

KOMMENTAR
MICHAEL SCHINKO

Mission
weniger Emissionen

Die CO2-Bilanz von Schinko wird es kiinftig
zeigen. Dasselbe gilt fur die StraRen und die
Verkehrsauslastung. Indem wir im Unterneh-
men eine neue Reinraumzelle in Betrieb neh-
men, reduzieren sich damit zusammenhangend
auch Lkw-Fahrten und Kilometer. Daruf achten
wir seit vielen Jahren und es unterstreicht
unser Bemiihen um eine mdglichst nachhaltige,
klimaneutrale Produktion. Méglich wird dieser
zusatzliche Abbau von Umweltbelastungen
durch neue technische Voraussetzungen im
Werk selbst. Mussten wir bislang bei manchen
Auftradgen Bauteile auRer Haus bearbeiten las-
sen, um die Zertifizierung nach einer speziellen
Reinraumklasse zu erreichen, sind wir nun in
der Lage, das auch hausintern durchzuftihren.
Es sind Effekte wie dieser, die mehr als nur eine
Begleiterscheinung einer betrieblichen Inves-
tition sind. Das Zukunftsweisende bildet sich
doppelt ab. Was sich an CO2-Emission nicht
vermeiden lasst, wird von uns freilich auch
weiterhin genau erhoben und durch jahrlich
erworbene Emissionszertifikate ausgeglichen.
So wie wir unseren Kund*Innen verantwortlich
sind, sie mit bestem Know-how und modernster
Technologie zu unterstlitzen, so sind wir auch
der Umwelt gegentiber in der Verantwortung.
Wir sehen uns dabei in einer beispielgebenden
Rolle. Jede*r muss etwas fiir die Umwelt tun,
dann machen auch andere etwas.

GEHAUSE IN V4A-NIRO GEBURSTET
FUR DIE HALBLEITERINDUSTRIE

HIGHTECH-LOSUNG IM REINRAUM
Die verschweiRte und gebiirstete Rahmen-
struktur aus V4A-Niro kann auftretende Pro-
zesskrafte optimal aufnehmen. Tiren, Ver-
kleidung und Innenwannen bestehen aus
Spezialmaterial. Abgerundete Ecken sorgen
fir einfachste Reinigung und die Fiihrung
der diversen Prozessmedien, innenliegende
Konsolen fiir die Aufnahme der Bauelemente.
Leicht und schnell 6ffnende Klappen an allen
vier Seiten beschleunigen Montage und Ser-
vice.

AUGENLASER IM OP-BEREICH
FUR DIE MEDIZINTECHNIK

Das Lasersystem besteht aus einem Dioden-
laser mit einer fiir die Parenchym-Chirurgie
speziell entwickelten Wellenlange, einer mo-
dernen Peltierkiihlung und einer ausgefeilten
elektronischen Steuerung in einem stabilen,
hochwertigen Gehéause. Die Bedienung erfolgt
intuitiv Uber einen zentralen Touchscreen.

Das elektronische Faserliberwachungssystem
macht Fehlbedienungen unwahrscheinlich
und erhoht die Bedienungssicherheit.

MATERIALIEN: Stahl beschichtet

EIN FOLIENVERSCHWEISSTUNNEL
FUR DIE LEBENSMITTELINDUSTRIE

Fir die Abdeckung des Desinfektions- und Ver-
packungsprozesses flir Lebensmittelindustrie
mussten das Gehdusegrundmaterial und die
Dichtungen gegen chlorhaltige Reinigungsmit-
tel bestandig sein. Hochste Hygiene und ein-
facher Zugang fiir die Reinigung standen unter
den wichtigsten Punkten im Projekt Folienver-
schweiktunnel. Die Losung: der Korper des
Tunnels wurde aus 3D-Spiegelblech geformt,
die Oberflache auken gebiirstet und innen
lichtreflektierend ausgefiihrt. Fiir die leichte
Reinigungsfahigkeit wurde durch einen Zugang
mittels Klappmechanik gesorgt.
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REINRAUME UND REINRAUMZELLEN

Der reinste Traum

Schinko hat schon wieder ausgebaut. Aus einem
Montageplatz fiir Reinraumteile samt Waschzelle
wurde nun eine eigene Reinraumzelle, dem wach-
senden Bedarf nach besonders sauberen, staub-
und keimfreien Produkten Rechnung tragend.

b sofort passiert auch bei heikelsten Auf-

x gaben alles ausnahmslos inhouse. Das
Y verkirzt die Durchlaufzeiten, spart Lkw-
Kilometer ein — und schont demnach die Umwelt.
Seit Schinko Uber eine eigene Reinraumzelle
verfligt, haben sich die Produktionsbedingungen im
Werk in Neumarkt im Muhlkreis abermals gedndert
—vom im Reinraumbereich bereits sehr Guten zum
noch Besseren. Durch die eingangs beschriebenen
Vorteile und im Hinblick auf hochste Anspriliche, wie
sie im Gehausebau nur in der Halbleiterfertigung
und der Medizintechnik auftreten.

DAS LABOR IN DER WERKSHALLE

Der neue 24 Quadratmeter grolke Arbeitsplatz kann
sich sehen lassen. Was fiir die perfekte Oberflachen-
beschaffenheit der darin bearbeiteten Bauteile gilt,
hat nadmlich auch fir die Reinraumzelle selbst Gil-
tigkeit. Den Rahmen geben Profile aus eloxiertem
Aluminium vor. Das flachenblindige Wandsystem
aus doppelt verglasten Scheiben bildet eine glatte
Flache. Das reduziert eine mogliche Staubablage-
rung mit positiven Effekten auf die Hohe der Rein-
raumklasse. Eine eingebaute Filtereinheit sorgt flr
eine konstant saubere Luft. Ein Zustromen unreiner
Aulkenluft wird durch den stetigen Luftstrom im Inne-
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MAXIMALE REINHEIT LIEGT IN DER LUFT ren wirkungsvoll verhindert. e
Schon bisher mutete bei Schinko der bereits existie- Schinko kann so reinraumzertifizierte Bauteile, - f
rende Montageplatz fiir Reinraumteile laborartig an, Module oder komplette Verkleidungen von Geréaten S0
wenn gar mit Spezialhandschuhen und -kleidung und Maschinen fertigen. Eine Investition in Gegen-
Hand an die Bauteile gelegt wurde. Samt der spater wart und Zukunft. Und eine Bestéatigung des pas-
hinzugekommenen Waschzelle, in der Reinraum- sioniert betriebenen Dazulernens und Aufriistens. ‘
bauteile nach einem elektrochemischen Verfahrens- “Was gewlinscht wird, muss machbar sein®, sagt \ a e
schritt mit destilliertem Wasser gesplilt werden. Geschaftsfliihrer Gerhard Lengauer — und beschreibt
Die neue Reinraumzelle aber, im September 2021 damit den im Unternehmen praktizierten Vorsatz, .
in Betrieb genommen, toppt diesen Eindruck nun aus Kund*innenwiinschen zu lernen. Laufend. Weil
um ein Vielfaches. Die neu geschaffene Umgebung sich Anspriiche weiterentwickeln. Wem diese Ent- X
ist auch ein Sinnbild der Entwicklung von Schinko wicklung ein Anliegen ist, dessen Unternehmen ver-
selbst. Viel weiter kann man sich nicht von klassi- figt in der Gehauseerstellung irgendwann auch tber \( . = e =
scher Lohnfertigung und der oftmals noch staub- eine Reinraumzelle. So wie Schinko schon heute.
behafteten Vorstellung einer Werkshalle wegbe-
wegen. Denn nicht allein in der Wissenschaft und
Forschung spielen saubere Umgebungen eine wich-
tiger werdende Rolle. Auch in vielen produzierenden
Branchen sind héchste Reinheitsgrade der Luft und
erstklassige Oberflachenqualitdten zentrales Thema REINRAUMKLASSEN NACH 1S0 14644-1"
geworden. Das hat dazu gefiihrt, dass bei Schinko Grenzwerte (Partikel je m?) fiir Partikel
nun Bauteile vor Ort mit und ohne Pulverbeschich-
tung pulverbeschichtet und steril gereinigt werden
kénnen, die bislang auRer Haus bearbeitet werden KUNDENVORTEILE AUF EINEN BLICK
mussten.
Der neue Reinraum entspricht der Reinraumklasse 7,
die Schleuse der Klasse 8 nach DIN EN ISO 14644-1. NG CO2-FulSabdruck
Nach Schlieken der Schleuse und nach Abwarten l]_l]_l:lﬂ Weniger Transporte reduzieren den AusstoR
einer festgelegten Zeit erfolgt die Zufiihrung von von CO:2 und erhéhen die Umweltfreundlichkeit 1.000
Bauteilen in den Reinraum. Auch die damit befassten der Produkte
Mitarbeiter*innen betreten den Reinraum uber einen
eigene Schleuse, wo sie die daflir vorgeschriebene 832
Kleidung anziehen. Das hochsichere Schleusen- / Qualitatsplus
system kommt auch umgekehrt zum Tragen, wenn D_D_DJ:I Indem sich das Handling reduziert, erhéht PAK
die zweilagig spezialverpackten, zuvor im Reinraum sich automatisch das Qualitatslevel
So ist es fiir Kund*innen aus der Halbleiterindus- o Prozessschritte
trie, fir Gerate- und Maschinenbauer, die fiir den l’ In der Produktion sind weniger Prozessschritte ---
Medizinsektor und den Pharmabereich fertigen, \ erforderlich. Dadurch verringert sich die Kom-
zur Normerfillung von Relevanz. Und so wird bei plexitat * Eine Normreihe fur Reinrdume und zugehdorige Reinraumbereiche fir die Halbleiterindustrie
Schinko nachweislich und ausnahmslos agiert.
DIE SCHINKO PROZESSKETTE
PARALLELE ENTWICKLUNG )
INDUSTRIEDESIGN ) KONSTRUKTION & ENTWICKLUNG é FERTIGUNG ) MONTAGE ) REINRAUMZELLE ) LOGISTIK )
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APRIL 2021

Expertenkreis

In diesem Zusammenschluss aus sechs
Unternehmen, die die gemeinsame Passion
flr Schleifen und Prazision verbindet, wird
Expert*innenenwissen zu Fachthemen ge-
sammelt. Seit April wurden im Expertenkreis
Schleiftechnik, bestehend aus der GST Grinder
GmbH, HDC Huttelmaier, Schnarrenberger
GmbH, Richard Kreuzer GmbH und AlfaVision,
regelmaRig Beitrdge erarbeitet. Durch das
besondere Know-how in der Geh&dusetechnik
ist auch die Schinko GmbH als eines dieser
Unternehmen mit dabei und teilt Wissen zu
seinen besonderen Starken — Parallelentwick-
lung und Systemintegration.

€€ ON X0g OUIYDS

JULI 2021

Schinko-Grillfest

Anfang Juli fand zum zweiten Mal das traditio-
nelle Schinko-Grillfest online statt. Die Mitar-
beiter*innen konnten ihre Einladung gegen
Grillpakete ihrer Wahl tauschen und zu Hause
zubereiten und genieRen. Fir das beste Video
des Grillabends hat #schinkostar Lukas Eismair
den Gozney Roccbox Pizzaofen gewonnen.

AUGUST 2021

Miihlviertler Wiesn

Nach coronabedingter Pause war Schinko erst-
mals wieder live vor Ort auf der Erlebnismesse
sTiere und Landtechnik” in Freistadt. Als Spezi-
alist flir Gehéduse, die mehr sind als eine Hille,
prasentierte Schinko ,,Stars @ Work* — Jobs, die
mehr sind als eine

Karriere. Als regi-

onal engagiertes

Unternehmen gab

Schinko Einblicke

in den Betrieb und

informierte Uber

das Unternehmen,

die Stellenange-

bote und die vielen

Zusatzleistungen.
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25. OKTOBER 2021

Schinko-Lehrlingstag
Alle 21 Schinko-Lehrlinge erhalten an diesem
Tag grundlegende Informationen zur Strategie
des Unternehmens, zu Marketing und Quali-
tats sicherung. Das ist nicht nur fiir die acht
hinzugekommenen Nachwuchskréfte hochst
interessant, sondern soll auch bei den bereits
langer im Betrieb arbeitenden Lehrlingen das
Verstandnis fur die Besonderheiten und die
Entscheidungen ihres Unternehmens erhéhen.
Geschéftsfliihrung und Bereichsleiter*innen
werden ihr fachliches Know-how weitergeben.

www.schinko.at/karriere/lehrlinge/ =
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Peter F. Drucker,

Was man zur L-
braucht, ist cine durch Ubung

ffektivita

gewonnene hompetenz.

[A] schinko

VERKLEIDUNGS- & GEHAUSETECHNIK
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