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Zwei gute Griinde

ur Schinko

Jeder hat etwas, das er besonders gut kann. Schinko hat
das fiir sich schon vor Jahren herausgefunden. Das ist nicht
von selbst passiert, sondern resultiert aus der engen Zusam-
menarbeit mit anspruchsvollen Kunden. Was heute zu den
Starken des Unternehmens gehort, entstand aus konkreten
Bediirfnissen und dem Wunsch nach maximaler Effizienz.

VORWORT
Michael Schinko & Gerhard Lengauer

Liebe Kund*innen,
Freund*innen,
Partner*innen und
Mitarbeiter*innen
unseres Hauses,

erfreulicherweise bekommen wir dieses Feed-
back haufig: Wie bei Schinko gearbeitet wird,
unterscheidet sich von dem ublichen Weg, wie
Gehduse und Verkleidungen zustande kommen.
Das liegt daran, dass wir unsere Starken und

die Bediirfnisse unserer Kunden erkannt haben.

Wo wir nur kénnen, kommen wir ihnen entgegen.

Eine Arbeitsweise, die rasch Anklang findet,
wenn man sieht, welches Know-how bei uns
vollig selbstverstandlich angewandt wird. Giinter
Hacker von GST Grinder ist es so ergangen.
Was die Rundschleifmaschinen des niederdster-
reichischen Unternehmens so besonders und
die Zusammenarbeit mit Schinko so effizient
macht, ist Inhalt dieser Schinkobox. Uberthema
sind unsere USPs: ,Parallele Entwicklung“ und
»Systemintegration®. Frei nach dem Motto:
,Konstruiere Gutes und erzahle darliber.”

Viel Freude beim Lesen
wiinschen

Michael Schinko und
Gerhard Lengauer

Vier Hande erledigen mehr als zwei. Und das geht
auch noch ungleich schneller vonstatten, wenn die
Arbeit parallel geschieht. Was nach simpler Logik
klingt, ist im Maschinenbau nicht unbedingt Stan-
dard. Im Regelfall beginnt die Konstruktion des Ge-
hauses erst nach Abschluss der Konstruktion der
Maschine, wenn das fertige Lastenheft vorliegt und
die Technik ausgereift scheint.

Dass die Fertigung unbedingt wirtschaftlich zu
erfolgen hat, hat zur Ausformulierung eines wei-
teren Arbeitsprinzips gefiihrt. Bei der von Schinko
~Systemintegration® genannten Starke wird auf
umfassende Planung unter Einbeziehung samtlicher
Produktions-, Auslieferungs- und Montageschritte
geachtet. Und das von Anfang an, bei der umfas-
senden Beratung beziehungs-

Anders bei Schinko. Hier hat
man sich schon vor langer Zeit
intensiv Gedanken gemacht,
wie sich nicht bloR kiirzere
Produkteinfiihrungszeiten
erreichen, sondern zugleich
auch bessere Ergebnisse er-
zielen lassen. Beides hat zu

Eine cigene
Arbeitsweise wider
dem iiblichen Standard
im Maschinenbau.

weise Aufnahme der Anforde-
rungen. Beides bildet die Basis
fir den Aufbau des Gehauses.
Das kann in der gebotenen Kon-
sequenz durchaus als Alleinstel-
lungsmerkmal gesehen werden.
Tatsachlich hat Schinko seinen
Ansatz in den letzten Jahren

einer Arbeitsweise geflihrt,
die nun als ,Parallele Entwicklung“ einer der groken
Kundenbenefits des Unternehmens ist.

SIMULTANES ARBEITEN SPART
KONSTRUKTIONSZEIT

Schinko bietet die durch viele Projekte fundierte Leis-
tung der zeitgleichen Konstruktion von Maschine und
Gehduse. Die involvierten Industriedesigner*innen
und Konstrukteur*innen sind versiert darin, gemein-
sam mit dem Kunden die Potenziale der Produkte in
Form und Funktion zu bringen. Das Produkt entsteht
also vollkommen simultan. Treten bei der Maschine
notige Anpassungen auf, kann auch bei deren Hiille
sofort darauf reagiert werden. Wobei es meist umge-
kehrt ist: Die technische Verzahnung der Konstruk-
tionarbeit fihrt dazu, dass von vornherein rundum
optimale Produkte entstehen.

sogar noch einmal gesteigert.
Mit dem Ziel, Module mdglichst weitgehend vorzu-
montieren oder gar fur fixfertige Gesamtgehéause
zu sorgen, verfolgt man eine klare Vision.

EHRGEIZ UND ELAN ALS WERKZEUGE

In Teilen ist die Zukunft dabei schon Gegenwart.
~Systemintegration® setzt voraus, sich mit den Ideen
und Winschen von Kunden und Endkunden im
Detail auseinanderzusetzen. Mit sturer Lohnferti-
gung hat das nicht mehr das Geringste zu tun.
Stattdessen gibt es im Unternehmen den auf allen
Ebenen nachweisbaren Ehrgeiz und Elan, fir opti-
male Fertigungsfolgen, rasche Montage und ein-
fachste Handhabung durch den Kunden zu sorgen.
Gelungene Anwendungs- und Umsetzungsbeispiele
dieser Handlungs- und Denkungsart stellen vor-
rangig auch die Maschinen von GST Grinder dar.

,Parallele Entwicklung und
Syvstemintegration sind cine effiziente
Kombination unserer Stirken.
Diese Arbeitsweise spart Kunden Zeit
und bietet fixfertige Verkleidungen.”

Michael Schinko & Gerhard Lengauer

VIER ANWENDUNGSBEISPIELE FUR
SYSTEMINTEGRATION UND PARALLELE ENTWICKLUNG

ROLLMASCHINE
FUR GROBBLECHE

Die Anlieferung der Gesamtverkleidung er-
folgt in exakter Montagereihenfolge. Trotz der
GroRke des Gehduseaufbaus lassen sich alle
verschliekenden Verkleidungselemente durch
nur eine Person zeit- und kostensparend mon-
tieren und demontieren — das ist auch beim
Service ein grolker Vorteil. Dank der speziellen
Oberflachenstruktur der Verkleidung ist die
Maschine gut und leicht zu reinigen. Leucht-
elemente zur Anzeige von Betriebszustanden
sind integraler Bestandteil des in Mehrfarben-
optik ausgefiihrten Designs.

GESAMTSYSTEM
FUR WERKZEUGMASCHINE

Die selbsttragende Struktur der Verkleidung
deckt alle Schutz- und Bedienfunktionen der
Werkzeugmaschine ab und zeichnet sich
durch dulerste Stabilitat und Vibrationsarmut
aus. Der Schaltschrank ist ebenso platzspa-
rend integriert wie das Uber einen zentralen
Drehpunkt schwenkbare Bedienelement.
Absaug- und Entsorgungsanlagen fiir Spane
sind in das Gesamtgeh&dusesystem aufge-
nommen. Die Lieferung erfolgt zur Génze vor-
gefertigt auf einem Einweg-Transportgestell.

ROBOTER-EINHAUSUNG
FUR FERTIGUNGS- UND MONTAGEZELLEN

Ob Expansion und beengter Platzverhaltnisse
am eigenen Standort lagerte ein Hersteller von
Fertigungs- und Montagezellen die Gehduse-
technik zu Schinko aus. Durch vormontierte
Anlieferung reduziert sich die Durchlaufzeit um
30 %, und der ansonsten flir den Zusammenbau
bendtigte Platz kann effizient genutzt werden.
Auch Endmontage und Inbetriebnahme gehen
rasch vonstatten. Der Wareneingang erfolgt
auf einer Artikelnummer statt einer Vielzahl
von Einzelkomponenten, das verringert die
Prozesskosten um 20%.

FERTIGUNGSANLAGE

Diese intelligente Maschinenverkleidung
setzt sich aus Modulbauelementen zusam-
men. Halterungen fir die Sicherheitstechnik,
einfache Kabelhandhabung durch einen
eigenen Kanal an der Oberseite und eine
integrierte Kabelschleppe bilden die prakti-
schen Vorteile — durchgehende Glasstreifen
zusatzlich auch optische. Das Bediengehéduse
ist drehbar installiert und ermdglicht eine
optimale Steuerung und Uberwachung der
Anlage sowohl an der Auswurfstation

als auch beim Maschineneingang.

DIE SCHINKO PROZESSKETTE

PARALLELE ENTWICKLUNG: KONSTRUKTION DER MASCHINE BEIM KUNDEN

INDUSTRIEDESIGN KONSTRUKTION & ENTWICKLUNG
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Vorausschauende
Sichtweisen

HochprazisionsauRenrundschleifmaschinen

von GST Grinder GmbH

Begriff gerne. Zum Beispiel wenn es darum

geht, den seit 1992 anhaltenden Erfolgslauf
von GST Grinder zu erklaren. ,Wir teilen die Sicht-
weisen unserer Kunden®, sagt Hacker, der Geschéfts-
fihrer des Unternehmens. Verbunden mit engen
Absprachen hinsichtlich Qualitdt, Technologie und
Konstruktion kommt zusammen, was den Maschi-
nenbauer aus Sierndorf zum gefragten Akteur fir
die Automobilindustrie macht. Alles eine Frage der
Perspektive also, wenn man Kundenorientierung
nur konsequent betreibt.

‘ N ichtweisen. Glinter Hacker benutzt diesen
G

MIT RETROFITS

GROSS GEWORDEN

GST Grinder ist mit Reparatur- und Uberholungs-
arbeiten fur Kunden aus nahe gelegenen Auto-
mobilwerken groRk geworden. Retrofits von Schleif-
maschinen, um genau zu sein. Dabei blieb es nicht.
Langst hat das Unternehmen die Perfektionierung
von Maschinen anderer Hersteller zur Entwicklung
eigener hochproduktiver Standard- und Sonder-
schleifmaschinen gefiihrt. Ausgelegt auf extreme
Genauigkeit und hohe Stiickzahlen — bei wartungs-
freiem Dauerbetrieb. Spezialisiert ist man dabei auf
Maschinen und innovative Konzepte fiir die Bear-
beitung von Getriebe-, Kurbel- und Nockenwellen.
Wobei auch Rundschleifmaschinen fir die Herstel-
lung von Rotorwellen flir E-Mobility-Motoren herge-
stellt werden.

Die Reparatur und Modernisierung eigener und
fremder Fabrikate ist aber weiterhin eine der tra-
genden Saulen des Weinviertler Weltmarktplayers.
Welche Werkzeugmaschinen es in den Bereichen
Mechanik, Elektrik und Steuerung auch umzuris-
ten gilt, das auf Qualitat und Serviceleistungen aus
Osterreich setzende Unternehmen ist vorne dabei.
Die Exportquote ist hoch, nicht zuletzt wegen des
Geschéfts mit China.

GST RUNDSCHLEIFMASCHINEN
PRAZISE, FLEXIBEL, HOCHPRODUKTIV

Eines der Modelle herauszugreifen, wiirde zu
kurz greifen. Bei GST werden ausgehend vom
Werkstlick kundenspezifische, hochproduktive
Schleifmaschinen fiir die Serienfertigung geplant,
konstruiert und gebaut. Darunter Rundschleif-
maschinen fiir Getriebewellen zur Groféserien-
fertigung genauso wie fiir Kurbel-, Ausgleich-
und Nockenwellen, flir Verbrennungsmotoren,
CVT-Getriebe und Elektromotoren. Mit diesem
Universalangebot und dem damit einhergehen-
den Service hat sich das niederdsterreichische
Unternehmen sowohl bei Neumaschinen als auch
bei Retrofits vor allem in der Automobilindustrie
einen Namen gemacht.

Andere Sichtweisen kennenlernen. Darum ging es
Glnter Hacker, als er vor gut finf Jahren erstmals
Schinko besuchte. ,Ich sah, dass hier ganz anders
gearbeitet wird“, nimmt Hacker auf das angewandte
Know-how bei der Blechbearbeitung und die ef-
fektiven Fertigungsablaufe Bezug. Der Aufwand, ~ 0 ssmosom O 8
den GST Grinder bis dahin fiir seine Verkleidungen @ AL S
betrieb, war vergleichsweise hoch. Verblechungen

wurden zugekauft, Lackierungen passierten auker - 000000000 GUNTER HACKER,

Haus, Transportwege und Arbeitsschritte summier- @ 000000000 GESCHAFTSFUHRER GST GRINDER

ten sich. Die Schinko-Vorteile ,,Parallele Entwick-

lung“ und ,,Systemintegration” iberzeugten Hacker »Die Parallele Entwicklung hat einiges bei uns

sofort. Aus einem ersten Projekt — einer Rund- und geadndert. Wir konnten drei bis vier Wochen

Unrundschleifmaschine fir das Institut flir Ferti- Arbeitszeit einsparen. Hinzu kommt, dass wir

gungstechnik an der TU Graz — wurde rasch mehr. die Teile nun genau dann geliefert bekommen,
wenn wir sie brauchen. Vormontiert, pulver-

RESIDENTAL ENGINEERING beschichtet und schwadendicht abgedichtet.”

BEIM KUNDEN

Mittlerweile hat sich im Sinne der ,Parallelen Ent-
wicklung® eine produktive gemeinsame Arbeits-
weise entwickelt. Daflir war anfanglich auch ein
Konstrukteur von Schinko tiber mehrere Tage in
Sierndorf. ,Um Schnittstellen optimal auszulegen
und bauliche Mafe festzulegen®, wie Bruno Grojer,
Konstruktionsleiter mechanische Konstruktion bei
GST Grinder, erklart. Das schliet auch die ,,Sys-
temintegration“ mit ein. ,,Der aktuelle Weg ist, dass
wir die Vorkonstruktion liefern, festlegen, wo Tiren
und Ausschnitte anzubringen und Durchbrtiche fir
Rohre vorzusehen sind. Schinko tGbernimmt darauf
aufbauend die Detailkonstruktion.” Wie Schinko die
Fertigung anlegt, bleibt dem Spezialisten fiir makge-
schneiderte Maschinen- und Gerateverkleidungen
Uberlassen. ,Sicherlich®, prazisiert Glinter Hacker,
~Wir bauen Maschinen als Sonderlésungen, schauen
dabei fiir unsere Kunden neben der Qualitat aber
immer auf den Preis.”

SCHLEIFMASCHINE FUR KURBEL- UND NOCKENWELLEN

DER WEG IST FUR BEIDE SEITEN GUT DIE KUNDENVORTEILE AUF EINEN BLICK
Die Zahlen kénnen sich sehen lassen. Hacker
auRert sich zufrieden: ,Mit der Umstellung konnten
wir drei bis vier Wochen Arbeitszeit einsparen.

Hinzu kommt, dass wir die Teile nun genau dann Durchlaufzeit Time-to-Market

geliefert bekommen, wann wir sie brauchen. Vor- /N Fur die um drei bis vier Wochen Durch die parallele, abgestimmte
montiert, pulverbeschichtet und schwadendicht [ ; verkilrzte Durchlaufzeit ist neben :- / Konstruktion von Maschine und
abgedichtet — was bei den nicht zu vermeidenden der ,Parallelen Entwicklung® auch — Verkleidung kann der Kunde sein
Verwirbelungen von Ol und Emulsionen in Maschi- die ,Systemintegration®, sprich der Produkt weit schneller ausliefern.
nen und den Anspriichen unserer Kunden bedeut- Einbau umfangreicher Komponenten

sam ist.“ Angesichts immer knapperer Zeitpléne in die Verkleidung, verantwortlich.

machen sich die anderen Sicht- und Arbeitsweisen
flir GST Grinder bezahlt. Das anfangliche Lehrgeld

miteingerechnet. ,Der Weg, gemeinsam zu dem Prozesskosten Ausfiithrungsqualit:it
Produkt zu kommen, ist flir beide Seiten ein guter®, \\ Standards und Einsatz erprobter Das jahrzehntelange Know-how
sagt Hacker. ,Wir konnten viel voneinander lernen.” |:|.|:|.|:|.D Systeme senken die Kosten. bei der Blechverarbeitung zeigt

Bei GST Grinder denkt man deshalb schon lber eine sich auch in der Qualitat der
Erweiterung der ,Systemintegration® nach. Zukiinftig Verkleidungen.

soll auch die komplette Verrohrung bereits in Neu-
markt bei Schinko erfolgen.

Foto: Lunghammer@TU Graz
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RUCKBLICK 2019
Zwentendorf,
Bratislava und
Schnitzelwirt
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Drei sehr unterschiedliche Ziele standen beim
zweitdgigen Firmenausflug 2019 am Programm.
Es begann technisch bzw. zeitgeschichtlich.

Die 30 Schinko-Mitarbeiter*innen besichtigten
zuerst das nie in Betrieb gegangene Kernkraft-
werk Zwentendorf. Von der kleinen Markt-
gemeinde an der Donau ging es mit dem Reise-
bus in die slowakische Hauptstadt Bratislava.
Anderntags wurde dort die Altstadt im Rahmen
einer geflihrten Tour erkundet. Fur die Weiter-
fahrt nach Wien wurde der Twin City Liner ge-
nutzt. 75 Minuten dauert der Transfer zwischen
den beiden Hauptstadten. Ankunft am Wiener
Donaukanal. 1A-Schnitzel gab es zu guter

Letzt an der A1 beim Schnitzlwirt im nieder-
Osterreichischen Hirm. Das alles wie gewohnt
abwechslungsreich und reibungslos ablief,

war einmal mehr der Organisation von Andrea
Affenzeller zu verdanken.

Abschlusszertifikate
fuir Job/UP
Lehrlings-Triathleten

Die Job/UP — Lehrlingsakademie Muhlviertel
ist eine Uberbetriebliche Zusatzausbildung
fur heimische Lehrlinge. Entwickelt wurde
sie von der WKO Freistadt. Der angebotene
Lehrlings-Triathlon umfasst Personlichkeits-
entwicklung, Teamentwicklung und Konflikt-
management sowie Kommunikation und wirt-
schaftliches Denken. Die 15 Absolvent*innen
des jiingsten Lehrgangs — darunter sechs
Lehrlinge von Schinko — bekamen ihre Zerti-
fikate letzten Oktober anldsslich einer Ab-
schlussveranstaltung bei Schinko uberreicht.
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Schinko Ski- und
Wellness-Ausflug

Freitag 6., u. Samstag 7. Marz 2020

Bad Hofgastein

Demnaéchst ist es wieder so weit: Wellness
flir den Teamgeist, um es so zu sagen. Zwei
Tage mit Skifahren und gepflegtem Aus-
spannen in der Alpentherme Bad Hofgastein.
Als Arbeitgeber ist Schinko das Miteinander
und Regenerieren gleichermaken wichtig.

Schinko Classic Night

Freitag, 15. Mai 2020 | 20 Uhr

Schinko GmbH | Matzelsdorf 60

4212 Neumarkt im Miihlkreis

Ein Konzertabend mit Meisterwerken der
klassischen Musik. Es spielt das Sympho-
nische Orchester der Musikschule der Stadt
Linz. Als Solistin ist die 15-jahrige Ausnahme-
geigerin Nina-Sofie Berghammer zu erleben.

Schinko Box No 30
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