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SYSTEMINTEGRATION

,~Neukunden sind o
das nicht SCWO hnt” et A ShetmoeaTe

HAUSESYSTEM

Verkleidung einer Spezialdrehmaschine mit

,,Mehr a|S die Hij”e“ iSt daS Mantra von SChinkO. tragender Kernstruktur zur statischen Auf-
oo ° ° ° h der Ferti krafte. D int riert
Es erfiillt sich nicht von alleine, sondern setzt Bediengehiuse und der im Gesamisyste der
e o . . . Verkleidung integrierte Schaltschrank sparen ;
praZ|seS Fragen und elne |ntegr|erte Denk' und Platz und lange Leitungen. Inkludierte Hebe- Seal Jot Light
o o oo o und Senkvorrichtung fiir Abfallent ung,
Arbeitsweise voraus. Geschéftsfiihrer Gerhard Insgesamt sehr stabl und vibrationsarm.

Lengauer erklart das Prinzip — und wieso Detail-
versessenheit neue Kunden oft verbliifft.

SYSTEMINTEGRATION

SYSTEMINTEGRATION IST EINE DER VIER AUCH IN DER ZUSAMMENARBEIT MIT DEM

VORWORT KERNKOMPETENZEN VON SCHINKO. LANGJAHRIGEN KUNDEN COLLIN LAB &
Michael Schinko & Gerhard Lengauer KOMMT DIESE ARBEITSWEISE BEI ALLEN PILOT SOLUTIONS KONNTE SCHINKO DURCH
AUFTRAGEN ZUM TRAGEN? SYSTEMINTEGRATION PUNKTEN. WIE
. %o Die klare Darstellung, was Schinko besonders REAGIEREN UNTERNEHMEN, WENN MAN
Liebe Kund iInnen, macht, wird von unseren Kunden sehr gut aufge- IN VORLEISTUNG GEHT UND IHNEN AKTIV
%o nommen. In der Positionierung als Systempartner, NEUARTIGE VORSCHLAGE UNTERBREITET?
Fl’e un d iInnen Y der von der ersten Produkt- Kunden wie COLLIN Lab & Pilot
% idee bis zur laufenden Serien- Solutions, mit denen wir schon
Pa I'tn e rinn e n u n d fertigung beratend und ,Durch S_\'stemintegrati()n Uber viele Jahre zusammen-
. . . I6sungsorientiert zur Seite Freoilhe g Wortanalvee arbeiten, kennen unsere Heran- SCHALTSCHRANK MIT INTEGRIERTEN
M |ta I’belte r*lnnen steht, liegt — pointiert gesagt — bctl(_'lb('nl;‘."‘ \)\_t,l.lt(:nfl'\f" gehensweise und erwarten sich ZUSATZFUNKTIONEN
auch unsere Daseinsberechti- pur. [...] Das ergib L!nf genau diese Griindlichkeit von
unseres H auses 9 gung. Diesen Nutzen schéatzen bessere Produktqualitit uns. Bei neuen Kunden, die ihre Fir den direkten Anbau an die Drehmaschine
Kunden unheimlich an uns. bei niedrigeren Kosten.” Gehéuse bislang von Lohnfer- ausgelegt. Ausgestattet mit Fiilhrungsschienen
wenn wir nach zwei Ausgaben unserer Schinko Wir erértern mit ihnen, wie tigern bezogen haben, ist das fir die Schiebetliren sowie die Kabelschleppe.
Box erneut das Thema Systemintegration auf- das Gehause aufgebautwer- zunachst anders. Da wird anfangs Die Riickwand dient zugleich als Spaneschutz
greifen, dann mit gutem Grund. Erstens gibt es den soll, und beziehen dabei gleich alle folgenden noch dartiber gestaunt, was wir alles wissen wollen. und -aufnahme.
eine vorbildhafte Geschichte Uber unsere Zu- Arbeitsschritte in die Uberlegung mit ein. Von der Das sind Neukunden oft nicht gewohnt. Unsere
sammenarbeit mit einem langjahrigen Kunden passenden Optik Uiber die Konstruktionsphase und Verkaufstechniker fragen Montagefolgen und -arten
zu erzdhlen. Eine Geschichte, die sehr viel mit die Fertigung bis zum Transport und der optimalen ab, die Werkslogistik, die Logistik beim Kunden,
unserer systemintegrierten Arbeitsweise zu tun Montage vor Ort. Reparatur und Service ... das kann sehr ins Detail SYSTEMINTEGRATION
hat. Und zweitens erweist sich dieses Prinzip als gehen. Letztendlich werden die Vorteile aber bald http://y2u.be/OVQFfw4jFxs
zentrales Alleinstellungsmerkmal von Schinko. WELCHE KONKRETEN VORTEILE GEWINNEN erkannt — und umso rascher und bereitwilliger ange-

Der Ansatz, Projekte von Anfang an konsequent KUNDEN DARAUS? nommen. Genau das differenziert uns. Wir verhelfen

durchzudenken, tGiberzeugt — und ist es wert, Der priméare Vorteil liegt im One-Stop-Shop. Der dem Kunden zu einem enormen Wettbewerbsvorteil

abermals vorgestellt zu werden. Kunde bekommt ein exakt auf seine Anforderungen  in seinem Marktsegment.

Bei Schinko blicken wir auf ein ereignisreiches zugeschnittenes Produkt — je nach Wunsch in Teilen

Jahr zurlick. 2018 war fiir uns gepragt vom Aus- oder fixfertig — das obendrein absolut wirtschaftich  SCHINKO HAT IN DEN LETZTEN JAHREN

bau unseres Werks in Neumarkt. In der neuen von uns hergestellt wird und selbst das Service und SEINEN INTERNE ORGANISATION UMGE-

Werkshalle startete im Dezember der Vollbetrieb die Ersatzteilversorgung beim Endkunden beriick- BAUT UND AUCH NEUE, ZUSATZLICHE AR- EINGEBAUTES/ANGEDOCKTES BEDIENGEHAUSE

mit der Inbetriebnahme der Zuschnittanlagen, sichtigt. Durch die Systemintegration betreiben wir BEITSFLACHE GESCHAFFEN. STEHT DAS : =

inklusive dem automatischen Hochregallager, Wertanalyse pur. Das heift, wir ermitteln und elimi- EBENFALLS IM ZUSAMMENHANG MIT DEM

sowie der Verbindungstechnik in der Vorferti- nieren aufgrund unserer Erfahrung, was Endkunden  SYSTEMINTEGRIERTEN ZUGANG?

gungshalle. Viele neue Produkte gingen in Serie. im Grunde gar nicht bendtigen und dadurch auch Unsere Vision ist, fix fertige Gehause herzustellen, OPTIMALE ARBEITSPLATZGESTALTUNG #2: SPRITZ-STRECK-BLASEN

Aus so unterschiedlichen Branchen wie Halb- nicht wertschatzen. Das ergibt eine bessere Produkt-  an denen nach der Endmontage keine zusatzlichen BEDIENTERMINAL FUR TEXTIL- KUNSTSTOFF-FERTIGUNGSANLAGE

leitertechnik, Priftechnik, Kunstofftechnik. qualitét bei niedrigeren Kosten. Arbeiten mehr durchgefiihren werden miissen. INDUSTRIE

Nicht nur bei den Quadratmetern, auch beim Friiher betraf das vergleichsweise einfache Dinge Intelligente Maschinenverkleidung aus Modul-

Personal gab es Erweiterungen. Die Integration wie vorgebohrte Locher, Halterungen, Anbauten Steuern und Bedienen funktionell in einem bauelementen. Mit Halterungen fir die Sicher-

neuer Mitarbeiter*innen wurde oder die Farbgebung. Heute kdnnen wir hingegen Gehduse vereint. Durch die Ausfiihrung in heitstechnik, Kabelkanal zur einfachen Kabel-

forciert. Hier freut uns speziell komplexe Gesamtsysteme anbieten, komplett vor- zwei Ebenen wirkt das Terminal sehr schlank. verlegung an der Oberseite der Verkleidung,

die Aufnahme weiterer Frauen montiert, mit allen Ein- und Umbauten. Dazu zahlen Flexibel in Bezug auf Bildschirmgréke und blindige, durchgehende Glasstreifen, integ-

in unser Produktionsteam. So Beleuchtungen, Fliihrungen, Teilverkabelungen, -art. Die klappbare Tastatur unterstiitzt das rierte Kabelschleppe. Das Bediengehéause ist

kann es 2019 weitergehen. Endschalter, Sensoren, Scheiben, mechanisch be- Arbeiten im Stehen. Das Design ist auf die verschiebbar an der Verkleidung installiert.
arbeite Teile, Antriebe und so weiter. Der Ausbau sehr kantig wirkende Maschine abgestimmt. Damit ist eine optimale Steuerung und Uber-
im Jahr 2018 steht tatséchlich damit im Zusammen- wachung der Anlage an zwei Orten mdéglich

Wir wiinschen lhnen viel hang. Wir haben die rdumlichen Gegebenheiten [ oy, (bei der Auswurfstation oder beim Maschinen-

Freude und Erkenntnis-
gewinn beim Lesen.

geschaffen, um unsere Wachstumspléne erfillen
zu kdnnen.

eingang).

OPTIMALE ARBEITSPLATZGESTALTUNG #1:
FAHRBARES BEDIENTERMINAL FUR
WASSERSTRAHLSCHNEIDMASCHINEN

Michael Schinko und
Gerhard Lengauer

Das Bedienterminal integriert nicht nur Bild-
schirm und Tastatur, sondern die gesamte
Steuerungselektronik der Maschine. Das

Schinko Box No 28

Nollstindige Systemintegration zihlt
aufjeden Fall zu unseren Visionen.”

harmonisch abgestimmte Design ermdglicht

in Verbindung mit der ergonomischen Gestal-
tung eine hochproduktive Bedienung der
Anlage. Die perfekte Grundlage fur hoheren
Output. Im Wartungs- und Servicefall ist das
Terminal einfachst zu 6ffnen, was nur sehr kurze
Stillstandszeiten der Anlage ndtig macht.

Michael Schinko & Gerhard Lengauer
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ERFOLGSGESCHICHTE SYSTEMINTEGRATION

Impulse f |
Weltmarktfihrer [

ur einen

COLLIN Presse S, COLLIN Extruder Serie E, |

COLLIN Extruder Serie P fiir COLLIN Lab & |

Pilot Solutions

sich kirzlich geédndert, der Status blieb jedoch

gleich. Auch als COLLIN Lab & Pilot Solutions
gilt das nun im bayrischen Maitenbeth anséassige
Unternehmen als Weltmarktfiihrer bei intelligenten
Pilot- und Laboranlagen im Modulsystem fir die
kunststoffverarbeitende Industrie und Forschungs-
einrichtungen. Ein Eigentimerwechsel 2014 hatte
diese Rolle zuletzt zusétzlich gestarkt. Damals uber-
nahm DI Dr. Friedrich Kastner die Verantwortung
fur die weitere Entwicklung von Dr. COLLIN, wie das
Unternehmen zu jener Zeit noch hieR, und zeigte
sich erfreut, dass es mit einem Betrieb aus seinem
Heimatland Osterreich zusammenarbeitete: mit
Schinko.

I) er Firmenname und der Hauptstandort haben

ALS PARTNER AUF AUGENHOHE

DAS GANZE MIT IM BLICK

Die Freude bezog sich vorrangig darauf, dass sich
Schinko schon in der Vergangenheit als aktiver
Partner bei COLLIN eingebracht hatte. ,Es gab sehr
gute Vorschlage seitens Schinko, wie man enger
zusammenarbeiten kdnnte, um etwa Schaltschranke
kundengerechter zu fertigen, besser zu machen und
die Kosten flir beide Seiten zu reduzieren®, schildert
DI Dr. Kastner. ,Wir haben gemerkt, dass wir einen
Partner zur Seite haben, mit dem wir auf Augenhdhe
agieren kénnen, was fiir uns wichtig ist.“ So kam es,
dass Schinko zu der gut vorbereiteten Modernisie-
rung der Produktlinie des Weltmarktfiihrers seinen
Beitrag leisten konnte. DI Dr. Kastner war es dabei
wichtig, von Anfang an das groRe Ganze zu sehen.
,Das erste neue Projekt COLLIN Presse S begannen
wir eigenstandig mit der Designerin Christine
Brameshuber, banden dann aber Schinko sehr friih
in den Prozess mit ein. Damit am Ende nicht nur

ein schones Gehause herauskommt, sondern auch
Aspekte wie Ergonomie, Funktionalitat, Qualitat
perfekt harmonieren. Nicht zuletzt miissen auch die
Herstellungskosten in einem verniinftigen Rahmen
liegen.”

COLLIN EXTRUDER SERIE P

Durch einen innovativen Kompaktgetriebe-
motor sind die Extruder der Serie P fiir F&E
oder die Produktion einsetzbar. Antriebs-
elektrik und Steuerung sind direkt im Geréte-
unterbau integriert. Wie bei allen COLLIN-

Produkten erweist sich die Modularitat als
groRer Benefit fur den Kunden. Nachfolge-
einrichtungen kdnnen leicht angeschlossen
werden, zahlreiche Zusatzausstattungen
sind moglich. Das sehr gute Handling und
die optimale Bedienung tuber den Touch-
screen vervollstandigen die Vorzlge.
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AUSBAUFAHIGE ENTWICKLUNG ‘@
Aspekte und Effekte, auf die sich Schinko kraft seiner
systemintegrierten Arbeitsweise bestens versteht. m{m
Auf Initiative des Kunden wurde die Typenvielfalt %mﬂmi
des Portfolios reduziert und auf flexible Konzepte ﬁ%{ﬁm
gesetzt. Fir DI Dr. Kastner ein entscheidender Schritt .:;:;*:“%""r}.""m
vorwarts: ,Wir verfligen nun tber Basisschalt- mﬁm&iﬁ
schranke, die wir modular zusammensetzen und ‘mmg
mit vorgelaserten Teilen rasch selbst erweitern "’“"Hlidiu:{ﬂl,'{_{

kénnen. Diese Umsetzung ist wieder in Zusammen-
arbeit mit Schinko entstanden. Das Handling und '
die Logistik haben sich dadurch fiir uns dramatisch
vereinfacht. Gewisse Geh&use, wie jene fur unsere “
COLLIN Extruder Serien E und P, kbnnen wir vor- }
bestellen, ohne uns im Detail festlegen zu mussen.

Das hilft uns in der Beschaffung und verkiirzt auch

unsere eigenen Lieferzeiten.“ Ahnlich der positiven V

Entwicklung am Markt sieht DI Dr. Kastner auch

die Partnerschaft mit
Schinko auf richtungs-
weisendem Weg. ,Uns
fallen sicherlich auch
klinftig neue Features
ein, die wir in unsere
Schaltschréanke inte-
grieren kénnen, ohne
sie neu entwerfen zu
missen. Dieser laufen-
de Prozess funktioniert
mit Schinko schon jetzt
sehr gut. Vor allem die
Umsetzung der Ideen.”

,Andere bauen Schaltschrianke, wie Autos
frither gebaut wurden: ein Rahmen mit einer
Karosserie darauf, fertig. Schaltschrinke von
Schinko muten hingegen wie selbsttragende
Karosserien an. Sie wurden ressourcen-
schonend entwickelt, sind hochstabil und
leicht zugleich und strahlen dariiber hinaus
cine Perfektion aus, die sich mit einem klassi-
schen Rahmenkonzept niemals erzielen lasst.”

DI DR. FRIEDRICH KASTNER
CEO & Managing Partner COLLIN Lab & Pilot Solutions

COLLIN C

LN .
LABLHNEZESOR coLun (S

DIE KUNDENVORTEILE AUF EINEN BLICK

LAB:LIN=P300S
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Prozesskosten

Durch die enge Abstimmung von
Kundenwiinschen und Produktions-
Know-how lassen sich Ressourcen
und Fertigungsschritte sparen. Das
reduziert auch die Kosten erheblich.

Durchlaufzeit

Die Modularitat des Kunden wird
durch flexible Konzepte unterstitzt.
Vorgelieferte Basiselemente und
vorgefertigte Teile ermoglichen weit
schnellere Durchlaufe.

@

\

Material-Know-how

Bei Schinko arbeiten Experten der
Gehausetechnik, die ihr vielfaltiges
Know-how (Stahl, Alu, Niro, Glas,
Kunststoff ...) aktiv in die Perfektio-
nierung der Maschinen und Geréate
einbringen.

Gehiusedesign

Design und Funktionalitat harmo-
nieren dank der integrierten Arbeits-
weise seitens Schinko perfekt.

COLLIN PRESSE S

Laborplattenpressen werden bei der Herstel-
lung von Polymerplatten fiir optische und phy-
sikalische Tests von Formstlicken verwendet.
Die Presse S liberzeugt vor allem durch das
leise Hydraulikaggregat, das nicht permanent
lauft. Ein Olkihler ist nicht notwendig, wo-
durch der Kiihlwasserverbrauch sinkt. Von

Vorteil ist die vertikal verschiebbare, ergono-
mische Tire. Optisch glanzt die Presse Typ S
durch futuristisches, reduziertes Design.

COLLIN EXTRUDER SERIE E

Die Extruder Serie E ist die Einstiegsvariante
der COLLIN-Extruder, ausgelegt auf Laborbe-
trieb und Versuchsreihen in der F&E. Dabei
ist der Extruder auf einem fahrbaren Elektro-
schrank montiert, der die Leistungselektrik,
Verbindungen und den Hauptschalter bein-
haltet. Die kompakte Bauweise erlaubt ein
sehr gutes Handling. Es gibt unterschiedliche
GrofRken fiir unterschiedliche Anforderungen.

saLLin LABLNEERSE
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VORSCHAU

VORSCHAU 2019

Abfahren oder wedeln?
Der Schinko-Skiaus-
flug steht an

8.-9. Méarz 2019
Skigebiet, Hauser Kaibling, Schladming

Es darf gewachst werden. Aber erst kurz vor
dem jahrlichen Skiausflug von Schinko. Freitag,
8., und Samstag, 9. Mérz 2019, lautet das Da-
tum, das es sich vorzumerken gilt. Zum Auftakt
wartet das Skigebiet Hauser Kaibling auf die
Schinko-Winterprofis. Vier Berge mit sensatio-
nellen 123 Pistenkilometern. Mit dem Tages-
skipass macht das gleich noch viel mehr Spak.
Dasselbe gilt auch anderntags im Skigebiet
Die Tauplitz. Wobei man hier die Wahl hat:
Noch einen Tag Ski fahren, oder doch lieber

in die Grimmingtherme? So oder so wird vor-
her im Poschenhof in Worschach genéchtigt.

MESSEVORSCHAU 2019

FMB Siid

20.-21. Februar 2019
Messe Augsburg, Halle 5

Die FMB-Sid Zuliefermesse Maschinenbau in
Augsburg ist als Innovationsmesse und Bran-
chentreffpunkt auch fiir Schinko essenziell.
Entsprechend sorgféltig und gut aufbereitet
stellen wir unsere Leistungen und das Um und
Auf des Schinko-Gehé&usebaus in diesem Jahr
vor. Wir freuen uns auf viele Besuche und Ge-
sprache an unserem Stand.

LISATIONSIERAF: | 5
N TS MAAIKE ] UENIE) iy Mg b
F I NETALL | HOLY | o s 1t o] -..
4 i 4 WWW.SCHINKD.AT
MITALL U SEHALTREHRAMEE | L2 1 um i f
- PULTE | KONTROLLRAUM | LEITWARTEN
UANSPORT LINFIN YA ME
*  SCHALTSCHRANKE | BEDIEN

T LESEREMTTTRLTER, <o
LABOR | PRUFTECH unu'ver‘b ;

SMART Automation
Austria Linz

14.-16. Mai 2019
Design Center Linz, Europaplatz 1

Die einzige Fachmesse fur die industrielle Auto-
matisierung in Osterreich sowie Branchentreff
und grofke Leistungsshow — ein Pflichttermin
fir Schinko.
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Innovat
wenn man trotzdem

weitermacht.
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